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Projeto

O

Objetivos

Desenvolvimento de um sistema de alimentacao para
motor ciclo otto, sendo esse de 650CC chegando a picos
de rotacao de 11000 RPM, porém, por conta da
regulamentacao a entrada de ar, deve ser restringida em
20mm, portanto o projeto deve tomar em conta uma
grande perda de performance.
Para isso foi definida uma estratéegia do uso de um
plenum superdimensionado, para aumentar a forca de
vacuo gerando uma aceleragao dos gases na entrada do
motor e criando uma pressao positiva nos cilindros por
Sua capacidade reservatoria.
Destarte o produto deve ter as seguintes caracteristicas:

e Ser resistente ao diferencial negativo causado pelo

Vacuo;
e [er pouca massa;
e Resistente a temperaturas de 70-80°C.



Planejamento e Abordagem

Dimensionamento Matematico

Apropriando-se de dados do motor, regulamento e objetivos da equipe, na qual, era a busca da maior poténcia agregada.

O alcance nominal do motor de 650CC com aspira¢do natural "sem restritor" é de aproximadamente 90cv em 7500RMP com 7kgf.m de torque,
no entanto com o restritor sua capacidade era alterada para 72cv em 9300RMP com o torque de 5,3kgf.m. Foi seguida entdo a estratégia de
abordagem de injestdo por inducdo a vértice que criaria um diferencial negativo, para isso fora planejado um recipiente "Plenum” que
armazenaria os gases e o distribuiria igualmente pelos runners, usando da mecéanica de fluidos chegou-se no volume de plenum de 4,7L, com sua
geometria interna cilindrica, além disso, foi-se necessaria o desenvolvimento de uma geometria para o restritor, desta forma chegou-se em dois
resultados sendo um de perfil de reducao eliptico e outro de afunilamento cénico, por meio da simulacdo de fluidos, percebeu-se que a diferenca
seria infima e portanto dificuldade de manufatura foi escolhido o perfil cénico.

Planejamento para Manufatura

Para a realizacdo do projeto, foi escolhido o material "nylon" que possui grande resisténcia mecénica e grande capacidade térmica, além de
densidade reduzida comparado a metais. O método para a manufatura escolhido foi a impressao 3D que, por caracterisca, executa a construcao
de geometrias complexas, contudo, a modelagem deve ser adaptada para impressao.



Restritor

O restritor foi modelado,
usando dois CONnes
sobrepoOstos, sua estrutura
foi definida através de
inUmeras simulacbes e o
resultado final DOSSUI
nervuras para reforco
estrutural.
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Plenum

No plenum a seu geometria interna teria que
ter 4,/L e ser cilindrica, no entanto, a
impressao de formas arredondadas cria uma
sobreposicao de camadas que é falha o que
resultaria em falhas, estruturais, a solucao
encontrada foi a "poligonalizacao" da
geometria exterior, 0 que tornaria os layers
de impressao mais proximos e  menos
propensos a falhas.
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Runners

Para a igual distribuicdao de ar os
runners devem ter 0O mMesmo
comprimento e largura, seu formato
angulado ajusta-se ao cabecote do
motor, resultando assim no
alinhamento vertical do restante do
sistema.




Montagem

Para a montagem do sistema, pegas como
mangotes e abracadeiras, sdo as mesmas
usadas comercialmente, o que, barateia o
custo final. O sistema possui a seguinte
disposicao:

restritor;

plenum superior;

plenum inferior;

mangotes;

runners;

mangotes para o cabecote;
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Arquivos
Gerados

AUTODESK
INVENTOR

Os softwares utilizados sao da
familia Autodesk

Serao gerados arquivos do tipo .ipt .step .iam
.stl para, as pecas em 3D e .dwg .pdf para a
manufatura, em 2D. Maya para a simulacéo.
Relatério PDF 20 paginas.




Valores 0

Meios de pagamentos

RS - 3500,00

Adiantamento a—

& pag0

(25%)

O valor corresponde a todos os
arquivos gerados, impressao 3D,
mais consulturia durante o

processo. Bénus video montagem P ’
do produto. a




Obrigado!

Sinta-se a vontade para entrar em contato comigo se tiver alguma pergunta.
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