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@ Formacio Académica

- P6s Graduacao em Engenharia de Materiais e Gerenciamento de Projetos
Faculdade Unica (Prominas)— Concluido em 2026
- Bacharel em Engenharia Mecanica

Pontificia Universidade Catolica — Concluido em 2023
- Técnico em Eletrotécnica

SENAI Horto — Concluido em 2017

- Téchico em Mecanica

SENAI Américo René Giannetti — Concluido em 2016
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@ Habilidades

SAP, Power BI, Python (iniciante), AutoCAD 2D/3D, Autodesk Inventor, Plant 3D,
Nastran, Projetista de Tubulacao (ASME B31.3), Dimensionamento de Estruturas
Metalicas, Selecao de Materiais, Leitura de P&ID, Especificacao de Equipamentos
Industriais

@ Certificacoes e Cursos

Autodesk Plant 3D e Inventor — MAPData — 2020
Desenhista Mecanico — Instituto Federal Paraiba — 2021
Desenhista 2D/3D Estrutura Metdlica — BENZOR — 2022
-lexibilidade de Tubulacdes — NTT — 2022
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@ Projetos

Projetista de Maquina - Modelamento 3D

Concepcao estrutural e modelagem
tridimensional (3D) de plantas e arranjos de
equipamentos industriais. Dimensionamento e
especificacao de linhas de tubulacao de processo
de alta complexidade e seus respectivos suportes
mecanicos, com classificacao de classes de
pressao e selecao de materiais em estrita
conformidade com os codigos normativos ASME
B31.3 e padroes API. (Imagem gerada por
Inteligéncia Artificial devido a acordos de
segredo industrial e propriedade intelectual)
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@ Projetos

Modelamento e Desenho de fabricacao

Modelagem 3D e projeto de skids estruturais | ‘ _‘
para equipamentos dinamicos e estaticos, | | T
incluindo mesas de apoio para o conjunto '* L
motor/compressor e suportes usinados. Foco
na mitigacao de desalinhamentos mecanicos
atraves de tolerancias estritas e critérios de
montagem, garantindo a rigidez estrutural e
absorcao de cargas conforme normas ASME e
de fabricacao

Section A-A

/7 DETALHE DE LIGACAO ESTRUTURAL METALICA (COLUNA-VIGA)
./ ESC: 1:10
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@ Projetos

Bill of Materials

Especificacao técnica de materiais e selecao
de componentes normalizados para
manufatura de skids e estruturas metalicas
industriais. Analise metalurgica basica para
escolha de perfis estruturais e especificacao
de elementos de conexao adequados a
ambientes de severidade industrial,
garantindo o fator de seguranca e a vida util
do projeto.
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BILL OF MATERIALS
DESCHIFTION ( CERTIFICATE | HEAT WUMBER

LISTA DE MATERIAIS
DESCRIGAD

FERFIL | W200 = 15,0 = 705 ASTM A36

FIPE, SEAMLESS; 1,/2" WD; SCH 80; ASTM A106 GR B ASME B36.10 LR

FIPE, SEAMLESS; 3/4° ND; SCH 80; ASTM 8105 GR B ASME BJ36.10

Y.

CHaPa 3787 = 450 = 705 ASTM AZE

FIPE, SEAMLESS; 17 WO; SCH BO; ASTW AT0E GR B; ASME B36.10

Y
el

FIPE, SEAMLESS; 107 WD; SCH 20; ASTM A106 GR B ASME B3E.10

COUPLING, THREADEL; 1,27 ND; CL3DO0; SCH 80; ASTM AT05; ASWE B16.11; RO-NPT

AlSl 304

HEXAGOW HIPPLE; 1% WD; CL.3200

CHARA 2 0 AlED S04

CHAPA 1 o : A5 204 ELEOW, 90, S& 1727 HI; CL3000; SCH 80; ASTM AT0S; ASME B16.11
L] oy (ol o] I - i Hila w1 T

CHARA 0.5 » 315 x 700 AIS| 304 ELBOW, 90, SEAMLESS, LR: 10" ND: SCH 20; ASTM AZ34 GR WPH: ASME B163

Ak el REDUCING FITTING; 3/47%1/2° WD; CL3J0D; SCH BO; ASTM A10S; MSS SP-T3

.--\.E
LT L L

SOCKOLET; 1075, 8" WD CL3000; SCH BO: ASTW A105; M55 SP-37

w Q0 AL b 36 174 71 I |SOCKOLET; 107617 WD; CL.3J00; SCH BO; ASTM A105; MSS 3P-57

PARAFLUSO SEXT. M74 x 170 DIN 933 8.8 a0 ko FLANGE, SW; RF: 1/2° MD; CL150; SF 125~250 RMS; SCH BO; ASTM A105; ASME B16.5

ARRUELS LISA M24 DM 126 0,12 FLAHGE SW: RF 1% HD: CL150: SF 125~350 RMS: SCH A0 ASTM A105: ASWE B165

ARRUELA DE PRESSAD M24 127 1,10 kg FLAMGE, WELDING MECK: RF: 10° ND: CL150: SF 125~250 RMS: SCH 20; ASTM AT05: ASME
316.5
FORCA SEXT. MZ4 DIN 934 STUD BOLT; 1/2° % B2 ; ASTM A183 GR B7: ASME B16.5 ASWE B1.1: ZINCADD E
PARAFUSD SEXT. M36 x CACROMATIZAO : .
. [HE®Y HE( HEAD WUT; 1727 ASTM A194 GR 2H; ASME BIE2.2 T&B 9; ZINCADD E
ARRUELA DE PRESSAD W38 DIN 127 0.25 ka SICROMATIZADD
e I R - P STUD BOLT; 7/8° X 120 ; ASTW A193 GR B7: ASME B16.5 ASME B1,1; ZINCADD E
ING COMICO COM ROSCA EXTEEMA @12 « 95 [DIM 7977 1,35 kg SICROMETIZADD
) s 11Ch WAT Rk 198 e HEM HEX HEAD NWUT. 7/B% ASTM A194 GR 2H: ASME B18.2.2 TAB 9 ZINCADO E
== | L b Tk . ' ' L L
= -\..IEL—' LI ab BT ..-| Yy L0 1 Sl CROMATIR AN
FORCA SEXT. M DI 9354 H O07 . GASKET, SPIRAL WOUMD; 172" MDc CL1S0; 37167 THE; RF;, AISI 304, WITH FLERIELE
GRAPHTE FILLER, CENTER RING €5 W/ CORROSION PROTECTION: ASME B16.20

PARAFLSO SEXT. 8k o U e ) £U GASKET, SPIRAL WOUMND; 107 ND; CL1S0; 3167 THE: RF AISI 304, WITH FLEXIELE CRAPHITE

COM ROSCA EXTERNA @17 « DN 7977 035 ke FILLER, CENTER RING C3 W/ CORROSION PROTECTION; ASWE 81630

LG || L

100 INO¥ 304 . WALVE, GATE, =W, 3/4° WD ValVvE, GATE, FULL PORT

it ik
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@ Projetos

Desenhos de Detalhes

Projeto conceitual, modelagem 3D e
engenharia de detalhamento de um conjunto.
Compatibilizacao espacial e distribuicao de
inhas mecanicas (pipelines) e circuitos
oneumaticos/hidraulicos (tubing). Elaboracao
do desenho de montagem mecanica do
conjunto integrado e de desenhos isométricos
detalhados, assegurando precisao dimensional
para a fabricacao, montagem em campo e
ergonomia de manutencao
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@ Projetos
P&ID - Fluxograma

Analise de diagramas de fluxo de processo para a
consolidacao e detalhamento de Diagramas de
Tubulacao e Instrumentacao (P&ID). Definicao da
|6gica de interligacao mecanica entre
equipamentos estaticos e rotativos,
especificando classes de tubulacao, diametros
nominais (Schedule), isolamentos térmicos e
condicoes operacionais de projeto.
Compatibilizacao do arranjo de tubulacao com os
requisitos operacionais e de manutencao,
garantindo conformidade com as normas ISA e
ASME
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@ Projetos

Projeto de Demolicao (Civil)

Modelagem grafica e elaboracao de pranchas
técnicas para plano de demolicao residencial,
integrando dados dimensionais da edificacao
existente com o levantamento topografico do
terreno. Definicao clara de perimetros,
interferéncias e notas técnicas para orientar a
execucao segura da obra de acordo com as
diretrizes do cliente
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@ Projetos

Projeto de Regularizacao (Civil)

Elaboracao de desenho técnico para processo
de regularizacao junto a prefeitura, com base
em levantamento topografico e dados
dimensionais fornecidos pelo cliente. Desenho
estruturado conforme as exigéncias municipais,
viabilizando a aprovacao do processo junto ao

orgao competente.
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